SEAM . STUDIO DI FATTIBILITA TRATTAMENTO ACQUE INDUSTRIALI TESSILI (VIETNAM)
engineering s.r.i

INFORMAZIONI GENERALI

Committente: ALBINI ENERGIA S.p.A.

Svolgimento delle prestazioni: 2015

Prestazioni svolte: Studio di fattibilita (Ingegneria Preliminare) dedicato a un
impianto per il trattamento acque di scarico di un’industria
tessile ubicato in Vietnam (3 soluzioni: MBR, SBR e zero
discharge).

Importo Lavori: 50.000.000 €

DESCRIZIONE DEL PROGETTO STUDIO DI FATTIBILITA

Sono state fornite al Main Contractor ALBINI ENERGIA S.p.A. tre varianti per il progetto per il Le diverse sezioni per il trattamento delle acque sono state progettate come segue:
trattamento acque reflue del complesso industriale tessile situato in Vietnam, nell’ambito della

realizzazione ex novo di un industria tessile. 1. SEZIONE 100

I limiti allo scarico considerati per la progettazione sono quelli stabiliti dalla QVCN40: 2011/BTNMT: * Grigliatura grossolana

* Equalizzazione

PARAMETRO U.M. [mg/I] VALORE . GrigliatL.Jrafi.ne
* Neutralizzazione

Temperatura [°C] 40 e Pre-Ozonizzazione
Colore [Pt-Co] 50 * SBR Pre-Equalizzazione
. * Trattamento biologico SBR
o 2 Uil &5 6=3 * SBR Post Equalizzazione
BOD, [mg/I] 30 * Filtrazione a tela
coD [mg/1] 75  Post-Ozonizzazione
TSS [mg/I] 50 * Filtrazione a carboni attivi
* Ispessimento dinamico dei fanghi
e [me/1] 5 * Digestione aerobica dei fanghi
Nror [mg/I] 20  Disidratazione dei fanghi
e [mg/1] 4

2. SEZIONE 200
Le portate di progetto considerate sono: * Grigliatura grossolana
* Equalizzazione

PORTATA VALOR MEDIO VALORE DI PICCO * Trattamento chimico fisico

* Trattamento aerobico

Settimanale 84000 [m3/w] 100800 [m3/w] + Disidratazione
Giornaliera 12000 [m3/d] 14400 [m3/d] + Chiarificazione
Oraria 500 [m3/h] 900 [m3/h] * Filtrazione a tela

* Ozonizzazione
Lo studio e stato sviluppato secondo tre differenti scenari:

+» SCENARIO 1: Impianto di trattamento con tecnologia MBR (Membrane Biological Reactor) 3. SEZIONE 300
+» SCENARIO 2: Impianto di trattamento con finalita ZLD (Zero Liquid Discharge) * Grigliatura grossolana
¢+ SCENARIO 3: Impianto di trattamento con tecnologia SBR (Sequence Batch Reactor) * Equalizzazione
In collaborazione con il cliente finale & stato selezionato lo SCENARIO 3 come base per procedere alle * Grigliatura fine
successive fasi di ingegneria. * Trattamento chimico fisico
* Ultrafiltrazione
CARATTERISTICHE DEI REFLUI * Osmosi inversa
L'impianto di trattamento selezionato & stato sviluppato per trattare 3 diversi flussi di acque reflue, * Evaporazione
provenienti da diverse sezioni dell'impianto produttivo:
- Refluo proveniente dall’intero stabilimento: corrispondente a circa ’'85% della portata, ma I reflui provenienti dalle sezioni 200-300 sono inviati in testa alla sezione 100.
contenente solo il 45% del carico totale dell'impianto (SEZIONE 100).
- Refluo proveniente dalle operazioni di bozzimatura/sbozzimatura: corrispondente a circa il 5% L'intero impianto & progettato con una filosofia che assicura:
della portata ma contenente il 45% del carico organico dell’intero impianto (SEZIONE 200). -Elevata affidabilita del processo e ridondanza;
- Refluo proveniente dalle operazioni di tintura: corrispondente a circa il 10% sia della portata che -Elevata flessibilita d’'impianto e di processo;
del carico organico ma contenente elevate concentrazioni di coloranti (SEZIONE 300). -Continuita del servizio d’'impianto anche durante le operazioni di manutenzione ordinaria/straordinaria.

In questo modo e stato possibile separare i flussi a maggiori carichi inquinanti (SEZIONI 200 e 300) e
prevedere dei trattamenti specifici per ottimizzare i processi di depurazione.
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SCHEMA DI PROCESSO - SEZIONE 100
BILANCIO DI MASSA

STUDIO DI FATTIBILITA TRATTAMENTO ACQUE INDUSTRIALI TESSILI (VIETNAM)

SCHEMA DI PROCESSO - SEZIONE 100

TRATTAMENTO BIOLOGICO SBR

RESIDUAL OXYGEN FROM

T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T B5ST GZONIZATION DESTRUCTION PACRAGE -z
I sh.;
Water from Water to SBR SBR sludge to !
Water. to Pre- pre Water. to Pre Water to SBR post dynamic Watef to L AIR TO AEROBIC
ozonization . equalization L . . cloth filter ! [ DIGESTION TANK
ozonization equalization  thickening | ; sh.4
|
L wes
Qm3/h 536 536 585 585 552 34 552 R me} fffffff B OZONE GENERATION PACKAGE Gar
Qt/d 12865 12865 14328 14328 13515 813 13515 1 1 e 1
} } % } SUPERNATANT FROM
% secco 0% 0% 0% 0% 0% 1% 0% i i ! i DEWATERING OSM
|
% umidita 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 99,0% 100,0% WATER FROM | ! — ; -
e NEUTRALIZATION BASIN | | —
Densita (kg/m3) 1000 1000 1000 1000 1000 1002 1000 b ; ; AL — —
| |
COD mg/L 1460 1460 1372 1372 199 199 RESIDUALOZEROM_ ___________ - |
| |
COD kg/h 783 783 803 803 110 110 Seemon 200 3 3
| |
BODS mg/L 904 927 850 850 10 10 mRTOASROBC ... 1 \on ae e s o s i
TREATMENT SECTION 200 ' - - - / — /
BODS k /h 485 497 498 498 6 6 SECTION 200 | A{ PRE—OZONIZATION PRE—-0ZONIZATION SBR SBR
g sh.2 | } DISTRIBUTION BASIN PRE—EQUALIZATION PRE—-EQUALIZATION
TSS mg/L 108 108 171 171 30 10000 30 | | o o BAS‘EW%
|
‘ |
TSS kg/h 58 58 100 100 17 339 17 - ! 3
ncer ~ < i
Total-N mg/L 67 67 63 63 18 18 —(® |
|
vore 5 - =D /[E]:[H]
Total-N kg/h 36 36 37 37 10 10 N 7*1 77777777777777777777 oore 5 E=104 A:0/[el:[
Ptot mg/L 9 9 8 8 3,6 3,6 g B 104
P ki /h 4,7 4,7 4,8 4,8 2,0 20 S FLOCCULANT
tot g » ) ) o J " DOSING PACKAGE
K=103 A:D/[E]:[H]
Cl- mg/L 423 423 423 423 423 423 AR BLOWER
Cl- kg/h 227 227 247 247 233 233
PK—-111 A/[B (NOTE 7)
TDS mg/L 688 688 688 688 688 688 AR BLOWER @
TDS kg/h 369 369 403 403 379 379 1" LT
pH 7-8 7-8 7-8 7-8 7-8 7-8 7-8 o [— —| CLARIFIED WATER )
. — — ¥ TO CLOTH FILTER -’
Temp. (min) 18 18 18 18 18 18 18 '
P—-106 A/B/[C
(NOTE 5) CLOTH FILTER FEED
PUMP
PROFILO IDRAULICO — SEZIONE 100 B-107 a/lE]  Mx=10¢ A/[E]
(NaTE 5) SBR_POST SBR_POST
EQUALIZATION BASIN  EQUALIZATION BASIN
TRATTAMENTO BIOLOGICO SBR it
E g TO TRE/?'II_'LI\;IEGT'EF?
_ B—106 A:F/[G]:[L] . .
- +6.90 SBR TREATHENT 7“1%18’*;@@%& <[H]
— — [ +6.40 X=106 A1:F2/[G2]:[L3] (NOTE 7)
o == — I SBR TREATMENT MIXER
- AND AIR DISTRIBUTION
M +5.00 M
+0.90
+0.00 +0.00 +0.00 § :
| | GROUND LEVEL
B-104 A/[B] B-105 A/[B] P-104 A+D/[E]+[H]
_ PRE-OZONIZATION SBR FEED
BASIN PRE-EQUALIZATION PUMP B-106 A+F/[G]+[L B-107 A/[B] P-106 A/B/[C]
BASIN SBR SBR CLOTH
TREATMENT POST-EQUALIZATION FILTER FEED
BASIN PUMP
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SEAM STUDIO DI FATTIBILITA TRATTAMENTO ACQUE INDUSTRIALI TESSILI (VIETNAM)
engineering s.r.

PLANIMETRIA SCENARIO 3 — INTERO IMPIANTO

LOCALI TECNICI
Linea fanghi fanghi-SEZ100
SEZ-300 SEZ-300 Disidratazione fanghi-SEZ200
Trattamento chimico fisico Grigliatura grossolana Trattamento odori
Ultrafiltrazione/Osmosi Equalizzazione Deposito chemicals
Evaporazione Grigliatura fine
2 ] ‘ WANTERANCE ‘
(. I 7
’—” — H L:’7’7’7’:’7’7’7’:’7-7J SEZ-ZOO
SEZ-200 ‘L : r t t L / Trattamento chimico fisico
Grigliatura grossolana waorn & -
Equalizzazione T Cgh?%ROL THICKENING DEWATERING SLUDGE CHEMICAL
- BUILDING BUILDING BUILDING STORAGE STORAG! ~7
BUILDING M
LOCALI TECNICI - - - — 1
. I I
Sala compressori | s |, N _ l{ , - - - - SEZ-200
SEZ-200 cheririn = ‘ Fe——— e = —— == = = — I Trattamento aerobico
- BUILDIN B-202 A
I " e H H H /
Chiarificazione " o \ s206(0 I s20010 I
Filtrazione a tela — I I I
B-2( B]
Ozonizzazione it coyrresson . ::553[5
N or00n g oo 600 SEZ-100
000 Digestione aerobica dei
SEZ-100 fanghi
- anghi
Neutralizzazione  _ . |{ . . - = - I‘ _ _ _ _ _
Pre-Ozonizzazione ‘
. . ‘ ‘\
SBR Pre-Equalizzazione T 3000 - L? i}
4 12,00 B-105A &
E, B-103A o ioaa §‘ 11,00 N —‘ BA06A BA06C g B106E
. |
2 ‘L -104 [B] ‘ 3000
| S -103 (B] |
3 027 | C_ === ﬁ‘ B-105 B] \‘H — -
L***JJ B1068 B-106D B-106F
PK-101 . 12,50 |
SEZ-100
Grigliatura grossolana s |2 B B B B B B B SEZ-100
Equalizzazione H Trattamento biologico SBR
Grigliatura fine H sz F:::::::T:::::::T:::::::T‘
H H B-106 (G] H B-106 (1] H B-106 [K] H
| H H H |
I L __ _ I
e \( H H 1\
H B-106 [H] H B-106 [J] H B-106 [L] H
I I I |
|
- - - ‘ !T AREAJFOR TRUCK OPERATION | - I7 - - - - - -
‘ (NOTE 3) ‘
SEZ-100
SBR Post Equalizzazione SEZ-100
Filtrazione a tela Filtrazione a carboni attivi
Post-Ozonizzazione
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